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Pie de imprenta

Las instrucciones para el manejo forman parte del
alcance de suministro de los equipos de mando
IG502-E de Vogel. Las instrucciones fueron
elaboradas segun las normas y reglas usuales
para documentaciones técnicas, tales como la VDI
4500y la EN 292.

© Copyright:

La Vogel AG se reserva el derecho a introducir
modificaciones por causa de innovaciones técnicas.
Sin contar con el consentimiento de la VOGEL AG
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Equipo de mando universal
IG502-E

Guardar para el uso posterior!

También como reemplazo para los siguientes
modelos anteriores:

IG 471-21
IG 472-11
IG 434-1

IG 472-22
IG 433-5-51

Identificacion CE:
Todos los equipos Vogel relevantes llevan el
identificativo CE.

Aplicacidn de las normas técnicas y
directivas CE:

Directiva CE 72/245/CEE

en la version 95/54/CE

Directiva de Compatibilidad Electromagnética
89/336/CEE

(EN 50081-1, EN 50082-2)

Responsable del contenido:
Raimund Stockhammer,

© (++49)30-72002-212

@ (++49)30-7 2002 - 363

E-mail: stockhammer@vogel-berlin.de
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

1. Advertencias de seguridad

Los componentes estan fabricados segun las
reglas de la técnica generalmente reconocidas y
de conformidad con las disposiciénes de proteccion
de trabajo y de prevencién de accidentes. Sin
embargo, durante su uso se pueden producir
peligros que causen dafios fisicos del usuario o
de terceros o bien perjudicaciones de otros valores
materiales. Por este motivo, los componentes se
deben utilizar en un perfecto estado técnico y
observando las instrucciones para el manejo. Los
fallos, particularmente aquellos que pueden afectar
la seguridad, se deben subsanar inmediatamente.

Los textos identificados con este sim-
9 bolo advierten sobre peligros especi-

ficos o importantes manipulaciones

y trabajos.

Uso apropiado

El equipo descrito ha sido disefiado exclusivamente
para el mando y la supervision de sistemas de
lubricacion centralizados de Vogel.

Por lo tanto, tiene que utilizarse sélo para la
finalidad sefalada en estas instrucciones. Por el
uso abusivo y los dafios que de ello resulten
responde el usuario.

Peligro por la corriente eléctrica

La conexion eléctrica de los equipos debe ser
efectuada solo por personal especializado corres-
pondientemente capacitado y teniendo en cuenta
las disposiciones de conexién locales y las pres-

cripciones (p. ej. DIN, VDE). En caso de equipos
conectados de forma incorrecta se pueden producir
graves dafios materiales y personales.

El equipo de mando esta disefiado para el funcio-
namiento en redes de a bordo de baterias de
vehiculos y maquinas de construccion. En caso
de un uso diferente se deben observar las dispo-
siciones de seguridad correspondientes.

Personal admitido

Los componentes descritos en las presentes
instrucciones deben ser montados, manejados,
mantenidos y reparados soélo por personal cualifi-
cado.

Personal cualificado son personas que fueron
capacitadas, autorizadas e instruidas por el usuario
de las instalaciones. En base a su formacion,
experiencia e instruccion, estas personas estan
familiarizadas con las normas, disposiciones,
prescripciones para la prevencion de accidentes
aplicables y con las condiciones de servicio. Ellas
estan facultadas a efectuar las actividades nece-
sarias en cada caso, y al hacerlo detectan y evitan
los posibles peligros.

La definicion del término de personal especializado
y la prohibicion del uso de personal no cualificado
estan reguladas en la DIN VDE 0105 o la IEC 364.
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

2. Utilizacion como
equipo de sustitucion

El equipo de mando universal IG502-E sirve para
el mando y la supervision de sistemas de lubrica-
cion centralizados en vehiculos industriales.

Las funciones del IG502-E son programables, de
modo que el equipo sustituye a una serie de
equipos de mando anteriores.

2.1  Ajustes de fabrica en el IG502-E
Al salir de la fabrica, en el IG502-E estan programa-

dos los siguientes ajustes:
Tiempo de marcha de

bomba (tCO): 2,6 min.
Tiempo de reposo (tPA): 9 h
Cadigo: 000 (proteccion de

programacion)
Supervision de sistema: Interruptor de presion

esta activado

(COP =PS)
Estos ajustes corresponden al modo de funciona-
miento del modelo anterior IG433-5-51 y tienen
gue reprogramarse en caso necesario.

2.2 Cambiar el modelo anterior

Comparar latensiéon de red de a bordo

9 con el dato de tension del equipo de
mando IG502-E. Hay versiones para
12V DCy 24V DC.

* Busque en el equipo viejo que desea sustituir
el nimero de articulo impreso (IG...) para
determinar el modo de funcionamiento para el
cual Usted tiene que programar el equipo nuevo
IG502-E.

* Anote los valores ajustados en el equipo viejo
para tiempo de reposo Y, si fuese preciso, tiempo
de contacto.

* Desmonte el equipo de mando viejo y sustitlyalo
por el IG502-E. Las dimensiones de montaje y
la conexion eléctrica por enchufe son idénticas.

* Ajuste el modo de funcionamiento y los valores
de ajuste conforme a las instrucciones resumidas
(paginas 4 a 12) o al capitulo "Programar”.

través del panel de mando del IG502-E.
El IG502-E debe estar conectado
eléctricamente al vehiculo.

9 La programacion se lleva a cabo a

Sustitucion de otros equipos de mando

En el anexo se encuentra una lista con otros
modelos anteriores que en caso necesario tienen
que sustituirse por el IG502-E. Los valores a
programar en cada caso estan indicados en esta
tabla.

Hay que tener en cuenta los capitulos "Programar"
y "Modos de funcionamiento”.
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Sustitucion del 1G471-21

Instrucciones resumidas para la programacion

* Para reprogramar el IG502-E al modo de
funcionamiento del IG471-21 se deben modificar
los ajustes de fabrica del modo siguiente:

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
1 SET visualizacion parpadea
| | | | f:{;",jm (c6digo 000 ajuste de fabrica)
.. P - n,,nqml,
oprimir mas de 2s OG- :
5 PS
2 tiempo de reposo en el
ol (=4 | funciF:)namier?to con tempori
com porizador
oprimir brevemente ~ i | LED "Pause” parpadea
(confirmar cAdigo) nn cs
3 tiempo de reposo 9 h
I{j{;m (ajuste de fabrica)
. min/ |r||||
oprimir brevemente un :
S
4 u n ajustar valor nuevo
5 SET tiempo de marcha de bomba en el
h |rrp . . .
| | | l ‘covsa|  TUNCIONamiento con temporizador
oprimir brevemente ™™ | LED "Contact" parpadea
(confirmar valor nuevo) LA LY {seTi cs
6 o e geénpp de marcha de bomba
0 t _,! lﬁ{orfm (’_ n:m'd tabri )
.y min i ajuste de fabrica
oprimir brevemente Py s C
5 PS
7 ajustar valor nuevo
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
8 SET Y s inicio de los ajustes de supervision
I,’_ |,‘_,'|,‘-' wr .| LED"PS"y"CS" parpadean
.. min/Imp
oprimir brevemente L ot
(confirmar valor nuevo) uﬂ@,g ’%i"
9 SET - supervision mediante interruptor de
/lmp .z
I |O- | 0| comc| Presion
. . minlmy i A i
oprimir brevemente DG T | (ajuste de fabrica)
cs )(w:si
10 un e o0 supervision desactivada
/lmp
" |O- |O- ) CONACT
opcionalmente hasta iy
Cs P
11 SET confirmar ajuste nuevo
oprimir brevemente
12 ajustes nuevos se escriben en la

oprimir mas de 2s

memoria,
visualizaciéon se apaga
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Sustitucion del 1G472-11

Instrucciones resumidas para la programacion

* El contacto 30 se suprime y tiene que eliminarse
en el enchufe de conexion.

* La entrada negativa del interruptor de ciclos
tiene que cambiarse a positiva.

* Para reprogramar el IG502-E al modo de
funcionamiento del IG472-11 se deben modificar
los ajustes de fabrica del modo siguiente:

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
1 SET visualizacion parpadea
| | | | ;g;;m (c6digo 000 ajuste de fabrica)
.. , = mlr\'|m||
oprimir mas de 2s (Al v [se ke :
5 PS
2 tiempo de reposo en el
SET | |‘ ‘l [ﬁ{;m funcionamiento con temporizador
o = | LED "Pause" parpadea
oprimir brevemente
(confirmar codigo) LA LY {seT cs
3 tiempo de reposo 9 h
SET |‘ ‘l‘ ‘l Ig“jom (ajuste de fabrica)
.. fmin |r||||
oprimir brevemente (4 ] v [seT) c
S
4 u n ajustar valor nuevo
5 tiempo de marcha de bomba en el
‘ h Irrp - - .
|‘ | | I ome| fUncionamiento con temporizador
oprimir brevemente & e | LED "Contact” parpadea
(confirmar valor nuevo) LA LY Js=Ti cs
6 SET tiempo de marcha de bomba
h Irrp . . , .
I‘ ,l_.l, ,I comar| 2,6 min.(ajuste de fabrica)
.. m.nflmp
oprimir brevemente (Al Jso] :
S
7 ajustar valor nuevo
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
8 _ . -ms | inicio de los ajustes de supervision
- |:. |:_:|o‘-'| | LED"PS"y"CS" parpadean
.. minImp
oprimir brevemente L ot
(confirmar valor nuevo) ALY @’g '%i‘
9 pse | Supervision mediante interruptor de
SET ] L rgsi()n P
[} =F| covmc ? te de fabrica)
oprimir brevemente =i | (ajuste de fabrica
P (4 v [s=r e
c§
10 u n — [~ oM | supervision mediante interruptor de
[) [) =~ h/lmp H
| |'- | :‘ @ WCQNW:T ElélDosucsn d
opcionalmente hasta ikl parpadea
(4 [ v [ocriead
11 confirmar ajuste nuevo
oprimir brevemente
12 SET ajustes nuevos se escriben en la

memoria,
oprimir mas de 2s visualizacién se apaga
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Sustitucion del 1G434-1

Instrucciones resumidas para la programacion

* Para reprogramar el IG502-E al modo de

funcionamiento del IG434-1 se deben modificar
los ajustes de fabrica del modo siguiente:

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacién
1 . _ ____on visualizacién parpadea
SET & ,’_,'l,’_,' ol (codigo 000 ajuste de fabrica)
L z 2 min/Imp
oprimir mas de 2s
LA ]V [seTiS
2 ! tiempo de reposo en el
SET |‘ |‘ ‘l Iﬁ;m funcionamiento con temporizador
oprimir brevemente i | LED "Pause” parpadea
(confirmar codigo) LA LY Jser cs
3 ¥ tiempo de reposo 9 h
|‘ 4 Im (ajuspte de fégrica)
CONTACT
. mmf\mp
oprimir brevemente un :
L PS
4 u n ajustar valor nuevo
5 SET tiempo de marcha de bomba en el
e funci ient temporizador
, H ﬁ{om uncionamiento con p
oprimir brevemente = | LED "Contact” parpadea
(confirmar valor nuevo) un cs
6 SET tiempo de marcha de bomba
hlmg . . , .
|. ,l - 'l, ‘Iﬁ‘w“‘m 2,6 min. (ajuste de fabrica)
.. mmf\mp
oprimir brevemente ALY Jser
Cs PS
7 ajustar valor nuevo
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizaciéon

8 SET Fed U] D1 L inicio de los ajustes de supervision
I‘- |._: |.‘" coma| LED "PS"y "CS" parpadean

oprimir brevemente

(confirmar valor nuevo) (ALY @%t g

min/lmp

9 SET . PAUSE supervision mediante interruptor de
OO [ | presion
) | conmcr ( uste de fabri )
fni rininp ajuste de fabrica
oprimir brevemente )
P DG
cs
10 . PAUSE supervision desactivada
(] [l [l el
el [} , CONTACT
. * min/Imp
opcionalmente hasta DR -
Cs Ps
11 confirmar ajuste nuevo
SET J
oprimir brevemente
12 SET ajustes nuevos se escriben en la
memoria,

oprimir mas de 2s visualizacién se apaga
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Sustitucion del 1G472-22

Instrucciones resumidas para la programacion

* Para reprogramar el IG502-E al modo de
funcionamiento del IG472-22 se deben modificar
los ajustes de fabrica del modo siguiente:

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
1 SET _ _ _ oms | Visualizacion parpadea
|:_:|:_:|:_: .-.t’-g:m (cédigo 000 ajuste de fabrica)
oprimir mas de 2s .
P (4 ] v [ser
2 SET tiempo de reposo en el
|. |‘ 'l Iﬂf;m funcionamiento con temporizador
oprimir brevemente == | LED "Pause” parpadea
(confirmar cAdigo) LA LV [ser cs
3 tiempo de reposo 9 h
SET |‘ ‘l I{j{;m (ajuste de fabrica)
oprimir brevemente Y
P Bﬂﬁm
4 u n ajustar valor nuevo
5 SET tiempo de marcha de bomba en el
». |m . . .
| | | l omar| fUNCION@amiento con temporizador
oprimir brevemente a1y o ™™ | LED "Contact” parpadea
(confirmar valor nuevo) s B
6 SET tiempo de marcha de bomba
] P = 'lﬁl@m 2,6 min. (ajuste de fabrica)
oprimir brevemente a1y [oer i
cs
7 ajustar valor nuevo
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
8 [yl = 0P | inicio de los ajustes de supervision
C]2|P| | LEDPs'y Cs' parpadean
oprimir brevemente L by
(confirmar valor nuevo) nn@% 3
9 SET , o P supervision mediante interruptor de
(] Ul Rl i
|| come| Presion o
oprimir brevemente | (ajuste de fabrica)
(confirmar cambio de (A ]V [seT] = *3
supervision)
10 u n “muss | Supervision mediante interruptor de
g Pud L _
| |.- | :‘l WODNTACT ElélDOS"CS" d
. S mindlm
opcionalmente hasta unm" parpadea
E s
11 confirmar ajuste nuevo
oprimir brevemente
12 ajustes nuevos se escriben en la
memoria,

oprimir mas de 2s visualizacién se apaga
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Sustitucion del 1G433-5-51

Instrucciones resumidas para cambiar el tiempo

de reposo (tPA)

* Los ajustes de fabrica del IG502-E corresponden
a los del 1G433-5-51.

* Eltiempo de marcha de bomba (tCO) y la
supervision de sistema mediante interuptor de
presion se mantienen invariados.

* Sin embargo, en algunos sistemas se debe
modificar el tiempo de reposo previamente
ajustado (tPA = 9H).

* ;Véase el ajuste en el equipo viejo!

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
1 g visualizacion parpadea
SET 5 ,‘:l,‘: | (codigo 000 ajuste de fabrica)
oprimir mas de 2s el
P (a [ v [s=r e
cs Ps
2 ET - =% | tiempo de reposo en el
Iy . . .
S I.‘: I:—'l:—: p{m’}m funcionamiento con temporizador
imi ~ = | |LED Pause parpadea
oprimir brevemente ] parp
(confirmar codigo) LA LY {sET s s
3 ET Aese | tiempo de reposo 9 h
S |,’_,’|‘:,'|,‘_,’|c;";m (ajuste de fabrica)
oprimir brevemente e
! (a [ v [
c5 Ps
4 u n ajustar valor nuevo
confirmar valor nuevo
5 SET
oprimir brevemente
6 nuevo valor se escribe en la

SET

oprimir mas de 2s

memoria, visualizacion se apaga
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3. Vista del equipo IG502-E

3.1 Uso

El equipo de mando universal IG502-E sirve para
el mando y la supervision de sistemas de lubrica-
cién centralizados en vehiculos industriales. Las
funciones del equipo de mando son programables.

En cuanto a las dimensiones de carcasa, a
conexion eléctrica y las funciones es compatible
con los equipos de mando Vogel utilizados en el
pasado.

Vogel anteriores, véase el anexo
pagina 33 o el capitulo 2.

9 Para la sustitucién de equipos de mando

Los elementos de mando estan protegidos con
una lamina contra la humedad y la suciedad.

El equipo dispone de una memoria de datos inde-
pendiente de la tension. En ella se guardan los
datos de configuracion y los parametros. De este
modo, el equipo de mando esta independiente de
una alimentacién de tensién permanente.

Si en la cabina del conductor se ha montado
unalampara de sefiales externa SL, ella se
ilumina para 3s después de conectar el encen-
dido.

El IG502-E esta disponible en dos ver-
siones, 12V DC (1G502-E-912) y 24V DC
(IG502-E+924).

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

8,5 5 65 ~
|
\ Y A [ )
| Sl PS/CS15 DK/MK
] (] (] g S/CS15 DKM
45| | Uati=hltb] o o0 S M st 31
(A ] v |scTjoge I W
[ VOGEL] MOFAULT T .‘ . I
3 C€ Nk B0 .
o IG 502-E N %2
oy DC 24V 1
SA . . o
= 1 Unidad de visualizacion y
) | ) 4 3 mando
PS/CS 15 DK/MK / .
M sL 31 2 Enchufe para juego de cables
/ segun catalogo de Vogel
7z 1-9420, 1-9430
M 3 Bridas de sujecion
\- <45 4 Impresion asignacion de
5 contactos del enchufe
A

Medidas de montaje (Fig. 1)




Pagina 14

4 Zentral-
schmierung

4. Montaje

El equipo debe ubicarse dentro de un comparti-
miento cerrado del vehiculo protegido de las influ-
encias del medio ambiente.

El montaje se realiza con bridas atornilladas.

El IG502-E est& alojado dentro de una carcasa
del grado de proteccion IP 20. El enchufe tiene la
clase de proteccion IP 00.

Si el equipo de mando se monta en lugares inac-
cesibles, es recomendable el montaje adicional
de un pulsador luminoso en el tablero de instru-
mentos como indicacion de fallos y control de
funcionamiento (véase Fig. 5).

Los accesorios requeridos para el sistema de
lubricacion, tales como juego de cables, interruptor
de ciclos e interruptor de presién estan incluidos
en el catalogo VOGEL 1-9420, 1-9430.

( — I\
&® &
&® &®

\{ —
O

Bridas de montaje (Fig. 2)

4.1

PS/ICS
15

™
*+SL
DK/MK

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Conexiones eléctricas

Interruptor de presion o de ciclos
Polo positivo red de a bordo

Motor de bomba

Lampara de sefiales externa
Pulsador externo

(funcionamiento con temporizador)
Entrada de contador
(funcionamiento con contador)
Masa

Cerradura de encendido

N —=

\ \ 5A
PSICS 15 DK/MK

M 31

z B

30

:

Esquema de asignacion conexion eléctrica

(Fig. 3)

Caja de terminales de enchufe juego de cables

(Fig. 4)

SL

1
PS/CS Interruptor de
presion o de ciclos

5 + red de a bordo

DK/MK

N

+M Motor de bomba

Terminal de enchufe plano

31 Masa

+SL Lampara de sefales

T

n° de pedido: 177-100-065
- 31

15

Conexion eléctrica pulsador luminoso externo

(Fig. 5)

DK/MK
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

5. Unidad de visualizacion y mando

0.‘.' UI 9. - comer
- min/Imp

LA | v |seTIORS
3 oraun

Unidad de visualizacién y mando (Fig. 6)

Pantalla LED
¢ Visualizador de siete segmentos: valores y estado I ‘:‘l ’:‘I ‘:‘I
de funcionamiento o Al L
PAUSE
+ Desarrollo de reposo h/imp
¢ Marcha de bomba %%'/\IILQCT
« Supervision del funcionamiento de sistema con un O
interruptor de ciclos externo
CsS
» Supervision del funcionamiento de sistema con un O
interruptor de presion externo v
* Mensaje de fallo O FAULT
Pulsadores
« Encender la visualizacién u n
* Visualizar valores y parametros
» Ajustar valores y parametros
e Cambio entre modos de programacion y de SET

visualizacion
* Confirmar valores

« Disparar lubricacién intermedia m
* Borrar mensaje de fallo
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5.1 La pantalla LED de tres digitos

Durante el funcionamiento normal esta apagada
la pantalla. Es activada oprimiendo brevemente
uno de los dos pulsadores @& . Se visualizan
valores actuales y parametros previamente
ajustados. Adicionalmente, la pantalla sirve de
guia de operario durante la programacion de
parametros de funcionamiento.

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Visuali- Significado Mensaje Funcion de mando
zacion
L0 t=TIMER El equipo de mando funciona como Parte del ciclo de lubricacion
i 00 PA=PAUSE dispositivo de contacto controlado Valores de entrada y de
por el tiempo (TIMER) y se encuentra visualizacion en horas
en el modo de funcionamiento PAUSE
0009 c=COUNTER Elequipo de mando funciona como Parte del ciclo de lubricacion
! V¢ pA=PAUSE contador de contacto (COUNTER) y El equipo cuenta los impulsos del
se encuentra en el modo de dispositivo de contacto externo
funcionamiento PAUSE y los compara con los valores
previamente ajustados.
L™ t=TIMER El equipo de mando funciona como dis- CONTACT = tiempo en el
.0.l¥ CO=CONTACT positivo de contacto controlado por el cual la bomba transporta
tiempo (TIMER) y se encuentra en el Valores de entrada y de
tiempo de marcha de bomba (CONTACT) visualizacién en minutos
0700 c=COUNTER Elequipo de mando funciona como CONTACT = tiempo en el cual la
-0 CO=CONTACT contador de contacto (COUNTER)y bomba transporta
se encuentra en el tiempo de marcha Valores de entrada y de visuali-
de bomba (CONTACT) zacién en impulsos
e C=cycle Visualizacion del inicio de menu
Lttt O=0FF "Ajustes de supervision”
P = Pressure
P Y gl Supervision Estan desactivadas las funciones ninguna supervision de sistema
sy ¢ OFF de supervision PSy CS
[l g Cycle Switch Esta activada la supervisiéon con Durante el tiempo de marcha de
! Interruptor de interruptor de ciclos bomba CONTACT se supervisa
ciclos la generacion de sefiales del
interruptor de ciclos
() g Pressure Switch Est4 activada la supervision con Durante el tiempo de marcha de
I Interruptor de interruptor de presion bomba CONTACT se supervisa

presion

la generacion de sefiales de
| interruptor de presion
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Visuali- Significado Mensaje Funciéon de mando
zacion
g N | Fault: Low Level Esta alcanzado el nivel de relleno El equipo de mando se encuentra
¢ 4.0 Error: Bajo Nivel minimo en el depoésito de reserva en el modo de funcionamiento
FALLO.
El desarrollo funcional esta
parado.
¢ Fault: Cycle Durante el tiempo de marcha de bomba  El equipo de mando se encuen-
¢ P Switch ninguna sefal del interruptor de ciclos tra en el modo de funcionamiento
Error: Interruptor FALLO.
de ciclos El desarrollo funcional esta
parado.
= 4= Fault: Pressure  Durante el tiempo de marcha de bomba  El equipo de mando se encuentra
§ 4 % Switch ninguna sefial del interruptor de presion  en el modo de funcionamiento
Error: Interruptor FALLO.
de presion El desarrollo funcional esta
parado.

o Operation
i Hour Meter

Los valores visualizados a continuacion son las horas de funcionamiento
del equipo de mando.

Mg Fault
(N Hour Meter

Los valores visualizados a continuacién son las horas de fallo. Tiempo durante
el cual el equipo de mando fue operado en el modo de funcionamiento FALLO.

' Funcionamiento
e_o» debloqueo

Sefial faltante desde el interruptor de ciclos. El equipo de mando se halla
todavia, a diferencia del funcionamiento normal, en el desarrollo de supervision.
Si se mantiene el error durante 3 tiempos de marcha de bomba, se dispara
un mensaje de fallo.
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5.2 Visualizacion de funcionamiento
mediante diodos luminosos

5.3 Manejo mediante pulsadores

54 Lampara de sefiales externa SL

Si en la cabina del conductor se ha montado una
lampara de sefiales externa SL, ella se ilumina
para 3s después de conectar el encendido.

Para la conexion de la lampara de sefales,
réase pagina 14.

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

LED LED iluminado = modo de visualizacion LED parpadea = modo de programacion
PAUSE  Tension de régimen esta aplicada a Valor para PAUSE se puede madificar.
h/Imp motobomba y equipo de mando. Instalacién

esta en el estado de funcionamiento PAUSE
CONTACT Tension de régimen esta aplicada a Valor para CONTACT se puede modificar.
min/ilmp ~ motobomba y equipo de mando.

Instalacion esta en el estado de funciona-
miento CONTACT (motor de bomba ON)

O

CS

Para la supervision de sistema se utiliza

un interruptor de ciclos. La supervision

se lleva a cabo en el distribuidor progresivo
durante la marcha de la bomba
(CONTACT).

Tipo de supervision se puede modificar o
desactivar en el modo de programacion.

El interruptor de ciclos es activado por el
émbolo del distribuidor a supervisar.

O

PS

Para la supervision de sistema se utiliza
un interruptor de presién. La supervision
se lleva a cabo durante la marcha de

la bomba (CONTACT).

La supervisién se puede modificar o
desactivar en el modo de programacion.
El interruptor de presion es activado por la
presion en el conducto principal.

O FAULT

Tensién de régimen esta aplicada a motobomba y equipo de mando. Instalacion esta

en el estado de funcionamiento FALLO. La causa se puede llamar a través de la pantalla
LED y visualizarse después de oprimir el pulsador.

El desarrollo funcional esta parado.

Activacion durante la PAUSA dispara una lubricacion intermedia.
Se reconocen y se borran mensajes de error.

Encender automatico de la pantalla en el modo de visualizacién
Llamada del siguiente parametro en el modo de programacion
Incrementar en 1 el valor visualizado

Encender automatico de la pantalla en el modo de visualizacion
Llamada del siguiente parametro en el modo de programacion
Reducir en 1 el valor visualizado

m
-

Cambio entre los modos de programacién y de visualizacién
Confirmacién de valores introducidos
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6. Modo de visualizacion

En el modo de visualizacion se ilumina la pantalla
LED. Ningun parpadeo. Sirve para la exploracion
de los ajustes actuales y los parametros de
funcionamiento.

El modo de visualizacion se arranca siempre
oprimiendo brevemente una de las dos teclas

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
1 u n Se visualiza el estado de funcionamiento
[ D] 1) imp
> B G A .
oprimir mie | Ejemplo: Pausa funcionamiento con
brevemente A ] v [seT] s m | temporizador
2 u Visualizacion tiempo de reposo restante del
|mp . . .,
._, ‘ ,l, ,[ iy CIF:|O de lubricacion actual
miw | Ejemplo: 6,8 h
(A ] v [seT)g
Cs
3 u Visualizacién tiempo de reposo total
= ‘l [ C('J";ﬂm previamente ajustado
mie | Ejemplo: 9 h (ajuste de fabrica)
(A ] v [seTi
Cs P
4 u CPAE Visualizacién tiempo de marcha de bomba
rb';(';'}m Ejemplo: Funcionamiento con temporizador
min/lmg.
un--
(ot
5 u s | Ejemplo: Instalacion se halla en el estado
| - | | [ "C’;;m de funcionamiento de PAUSA, visualizacion
~mim | tCO actual no posible
DEAE ©
cs
6 u Visualizacion del valor previamente ajustado
"~ |'|Hrrp ; . H
' ‘_.I. 'I._. come| Eiemplo: 2,6 min
min /lmp
(v =8
cs
7 u Visualizacion supervision de sistema

e T e PU{PAUSE

[ e

o e CONIACT
min/kmp

oG




Pagina 20
== s schmierung

Zentral-

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
8 ~ L APAUSE
'-‘ ': /Q\'he'\mp .“mp ’ ‘ h\mp
] al CONTACT | CONACT | CONIACT
min/lrg min/Imp min/Imp
Ca v [s= nn@é Bﬂﬁ~
[0 (o]
Supervisién mediante o 0
interruptor de presion  Supervision mediante  Supervision
(ajuste de fabrica) interruptor de ciclos desactivada
9 ~ A PALSE i i iA i i
u o] [ Visualizacion horas de funcionamiento
Lo 0] coma
= minImp
Ccs Ps
10/11 u Pﬁf b ] ' ‘ /O\T\frlmp
!_O CONTACT PLN _ CONTACT
minlmp minImp
un ® un :
(o]
Ejemplo: 12 parte 22 parte del valor total
del valor total valor sumado: 533,8 h
jAnotar! valor maximo: 99999,9 h
12 _ L pAUSE Visualizacién de las horas de fallo
'- ‘- :q—i'ﬁflnp
¢ 08| cowac
= min Iep
D
Cs Ps
13/14
™™l J(b\hflmp = : e /O\M...P
ejeele ) CONIACT 0| ]| coma
min g = minflmp
unﬁu Ca v [
Cs [o]
Ejemplo: 12 parte del ~ 22 parte del valor total
valor total jAnotar! valor sumado: 33,8 h
valor maximo: 99999,9 h
15 Visualizacién se apaga Los valores Oh y Fh se guardan de forma

indeleble en la memoria EEPROM.
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

7. Prog ramar Paso Tecla Visualizacion
1 _ __omst | Vvisualizacién parpadea
] D] [ I . ) .
« Laprogramacion empieza siempre con los |t_O| | coma| (cOdigo 000 ajuste de fabrica)

min/Ivg.

pasos 1-2. oprimir mas de 2s A1 Y sl
« Durante el modo de programacion las visualiza- @ 3
ciones parpadean.

2 SET . 1ole As Pausa en el funcionamiento con
S S L) .
7.1  Arrancar el modo de programacién oprimir brevemente |‘- |' | [ iﬁﬁ‘f T_eg)p?gzjg;: parpadea
. . - SET KR
(confirmar codigo) (ALY Lse
3 E
4 ‘l' ‘l [ C;";;w (ajuste de fabrica)
. . min/lmg
Efectuar los pasos 1 a 2! oprimir brevemente [ A |V [seTh
cs s
4 u n . 05 ajustar valor nuevo
| HE al [ conpm Ejemplo: 6,8 h
min/lmp.
(4 [ v =8
PS
5 _ mse | tiempo de marcha de bomba en
|:: |' | l {o:}m funcionamiento con temporizador
L ‘ min/Img " n
oprimir brevemente LED "Contact" parpadea
. SET &
confirmar valor nuevo (ALY e cs P
6 ; N tiempo de marcha de
u_: n:',lu Y ,o:{onﬁw bomba 2,6 min
.. " min./Img . ~ .
oprimir brevemente (ajuste de fabrica)
(4 ] v [

7 un omuse | ajustar valor nuevo
Imy . .
| Iu ¢ [eome|  Ejemplo: 3 min

™ min/Img.

G T v =1
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7.3 Modificar la supervision de sistema

Efectuar los pasos 1 a 2!

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
8 confirmar valor nuevo
oprimir brevemente
9 SET ajustes nuevos se escriben en la memoria y
la visualizaciéon se apaga
oprimir mas de 2s
Paso Tecla Visualizacién
3 Pl Pl [l — gue se visualice el inicio de los
|o_ |u_a||' | coma|  ajustes de supervision.
min/ mg
manejar hasta: (ALY ) @7&1_%
e L . .
4 Tt Supervisién mediante interruptor
¢~ | 2| coma|l de presidn (ajuste de fabrica)
. . min/mp
oprimir brevemente A 1 v JseT Rped
cs B
© O
"l el R ] el el S
| |l_ | _‘l _ CONIACT |‘_‘|l |‘ | = CONTACT
. ! minflmgp = min/lmp
opcionalmente hasta A 1V Jseried A1 e R
s ps 5 Ps
Supervisiébn mediante o
interruptor de ciclos Supervision de sistema desactivada
LED "CS" parpadea
6 SET confirmar ajuste nuevo
oprimir brevemente
7 ajustes nuevos se escriben en la memoria y

SET

oprimir mas de 2s

la visualizacion se apaga
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

7.4 Cambiar los modos de funcionamiento Paso Tecla Visualizacién

= PALS Cambio tiempo de reposo a funcio-
|n: |a‘ | ' con'}m namiento de contador sélo es posi-

a1y el ""'f""’ ble en caso de transmisor externo
s b Valores en impulsos

Efectuar los pasos 1 a 2! 3

- Visualizacion tigmpo Qe marcha de
|' | |l ] g{omm bomba en funcionamiento con
oprimir brevemente Ay ok ™" | temporizador

confirmacion funciona- cs
miento con contador

N
ﬁ
m
-

N Cambio tiempo de marcha de

Im . .

|:| In ' ,o:{oniw bomba a funcionamiento con
™ | contador aplicacién especial,

(&)

cs vease cap. 8.3
6 confirmar ajustes nuevos
SET J
oprimir brevemente
7 SET ajustes nuevos se escriben en la memoria y

la visualizacion se apaga
oprimir mas de 2s
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7.5 Cambiar el codigo

preajustado en fabricay el cédigo nuevo
tiene validez.
Anotar el valor nuevo y guardarlo en un lugar
seguro. En caso de olvidar el cédigo ya no se
puede programar los parametros. Hay que
enviar el equipo de mando al fabricante.

0 Con ello esta apagado el cddigo

7.6  Gamas de programacion

Funcion Gama de programacion
Tiempo de reposo 0,1 h hasta 99,9 h
Tiempo de marcha
de bomba
Impulsos

0,1 min hasta 99,9 min
1 hasta 999

77 Gamas de visualization
Funcion Gama de visualization

Tiempo de reposo 0,1 h hasta 99,9 h
Tiempo de marcha

de bomba 0,1 min hasta 99,9 min
Impulsos 1 hasta 999

Horas de fallo 0,1 h hasta 99999,9 h
Horas de

funcionamiento 0,1 h hasta 99999,9 h

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Paso Tecla Visualizacion
1 ) PAISE Visualizacién parpadea
SET L D D R .- p P .
ot|esle] coma| (codigo 000 ajuste de fabrica)
oprimir mas de 2s i)
P DRG.
(=3
2 un B ome | Seleccionar nimero clave
= h/lmy - ., , .
|::|.:‘| :l cowa| (321 = prefijacion de fabrica)
. = min/Img
opcionalmente hasta A1y o B
Cs P
3 ) PAISE Visualizacién parpadea
ATATA parp
e co;»:mcr
oprimir brevemente oy
(confirmar la clave) s s
4 () PAUSE Visualizacion parpadea
o[ o] om0 e - parpadea
ooloolie| comal (codigo 000 ajuste de fabrica)
N min/ Img
oprimir brevemente
(confirmar codigo viejo) s RS
5 un P PRRRPY.T co6digo nuevo
= hilmy .
|¢:a|t:a|n:a| _coma| Ejemplo: 666
. = min/lmp
opcionalmente hasta A1y =B
Cs ps
6 . -
SET confirmar cédigo nuevo
oprimir brevemente
7 El codigo se escribe en la memoria
SET 9 y

oprimirmasde 2 s

la visualizaciéon se apaga.
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

8. Modos de funcionamiento

8.1 Funcionamiento con temporizador
(reposo y marcha de bomba en funcién

de tiempo)
Los valores preajustados dependientes del tiempo
para PAUSE y CONTACT controlan el ciclo de
lubricacion.

PAUSE:

En el modo de programacion, ajustar
tPA y tCO.

valores de visualizacion y
programacion en horas

CONTACT: valores de visualizacién y
programacion en minutos

Con latecla B se disparan lubricaciones
intermedias y/o se reconocen y se borran mensajes
de error. La conexion eléctrica DK/MK puede
ocuparse con un pulsador externo.

8.2 Funcionamiento con contador
(reposo en funcién de namero de
impulsos)

En el modo de programacion, ajustar

cPA y tCO.Véase Cap. 7.4. Un generador de
impulsos externo tiene que conectarse a la
entrada DK/MK.

PAUSE: valores de visualizacién y
programacion en impulsos
CONTACT: valores de visualizacion y

programacion en minutos

El generador externo controla el tiempo de reposo
en funcién de los movimientos de maquina. El
tiempo de marcha de bomba (tCO) se programa
en minutos.

8.3 Formas especiales de control

El tiempo de marcha de bomba depende del

numero de vueltas del motor de bomba.

PAUSE: valores de visualizacion y
programacion en impulsos

CONTACT: valores de visualizacion y
programacion en impulsos u horas.

tPA + cCO
cPA +cCO

Combinaciones posibles:

O

8.4 Funcionamiento sin supervisiéon de
sistema

Estos modos de funcionamiento s6lo
son posibles con motobombas que
disponen de una supervision del nivel
de relleno W1.

En este modo de funcionamiento, el ciclo de
lubricacion es controlado sélo por los valores
previamente ajustados para PAUSE y CONTACT.
El IG502-E esta preprogramado a supervision de
sistema por un interruptor de presion.

o

La supervision debe desactivarse.
COP = OFF véase Cap. 7.3. Los fallos
de sistema no se detectan y visualizan
automaticamente.

8.5. Funcionamiento con supervision
de sistema

En este modo de funcionamiento, la supervisién
de las funciones de sistema se realiza adicio-
nalmente por interruptores externos.

Se puede supervisar:

¢ el nivel de relleno en el depésito de lubricante
(s6lo en caso de bombas con supervision del
nivel de relleno W1)

* el establecimiento de presion en el conducto
principal mediante un interruptor de presion
(Cap. 8.6)

¢ ¢l funcionamiento del distribuidor progresivo
mediante un interruptor de ciclos (Cap. 8.7)

0 tan y se visualizan automaticamente.

La supervision esta activada.

CVOP = CS o PS véase Cap.

7.3.Una supervision del nivel de relleno instala-
daW1 siempre estd activada.

Los fallos de funcionamiento se detec-
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8.6  Supervision con interruptor de presion

0 Sélo en sistemas de lubricacion
centralizados para grasas de las clases
NLGI 00 y 000.

El IG502-E esta preprogramado para supervision
de sistema mediante un interruptor de presién
COP = PS. Si se ha desactivado la supervision,
véase el Cap. 7.3.

El interruptor de presion debe montarse, en lo
posible, después del ultimo distribuidor en el
conducto principal. Dicho interruptor supervisa
durante el tiempo CONTACT el establecimiento
de la presion en el sistema.

Zentral-
schmierung

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

1

Montaje y conexion eléctrica interruptor
de presion (Fig. 7)

31

15

15 PSICS

Red de a bordo

1 Equipo de mando IG502-E

2 Motobomba con deposito de lubricante
3 Conducto principal

4 Distribuidor

5 Interruptor de presion

6 Puntos de roce
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8.7  Supervision con interruptor de ciclos

So6lo es posible para sistemas de
lubricacion centralizados con distribui-

dores progresivos. Para grasas de la
clase NLGI 2.

Con el interruptor de ciclos se supervisa el movi-
miento de los émbolos en el distribuidor progresivo
durante el tiempo CONTACT. En el modo de pro-
gramacion se debe activar la supervision siguiente

COP =CS. Véase Cap. 7.3. 31 15
15 PS/CS
M 31
F
Red de a bordo 2
Montaje y conexion eléctrica interruptor 1 Equipo de mando IG502-E
de ciclos (Fig. 8) 2 KFG...- Bomba con depésito de lubricante

3 Distribuidor progresivo
4 Distribuidor progresivo
5 Interruptor de ciclos

6 Puntos de roce
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

9. Activacion de una 3
bomba neumatica

0 Sélo en sistemas de lubricacion
centralizados para grasas de las clases
NLGI 00y 000.

La bomba neumatica es activada a través de una
véalvula distribuidora de 3/2 vias que despresuriza
la bomba durante el tiempo de reposo. Para la
vélvula distribuidora de 3/2 vias y otros accesorios,
véase el catalogo 1-9420 de Vogel.

9.1 Funcionamiento sin supervisién
electronica de sistema

0 Los fallos de sistema no se detectan y

visualizan automaticamente. La super-
visién esté desactivada COP = OFF 2 Red de a bordo + -
véase Cap. 7.3.

PS/ICS 15

Conexién bomba neumatica PEF 90 con
supervision de sistema (Fig. 9)

Equipo de mando 1G502-E
Valvula distribuidora de 2/3 vias
Unidad de aire

Bomba neumatica, p.ej. PEF 90
Conducto de aire

Conducto de lubricacion
Distribuidor

Interruptor de presién

Puntos de roce

9.2  Funcionamiento con supervision
electrénica de sistema

El interruptor de presién debe montarse, en lo
posible, después del ultimo distribuidor en el
conducto principal. Dicho interruptor supervisa
durante el tiempo CONTACT el establecimiento
de la presion en el sistema.

La supervision esta activada. COP = PS (ajuste
de fabrica), en lo demas véase Cap. 7.3.

O©oo~NOoOUh,WNPR
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

10 Fa”OS de 10.1 Visualizar errores
funcionamiento Arrancar el modo de visualizacion con una de las dos teclas @& . E! error se visualiza:

Visualizacion Significado
[l ) Fallo Pressure Switch:

Todos los mensajes de fallos se visualizan mediante UK Ninguna sefial desde el interruptor de presion durante el tiempo de marcha

el diodo luminoso {'p:—FAULT como mensaje de fallo de bomba.

colectivo. Al dispararse un mensaje de fallo, el :

desarrollo funcional normal es parado por el equipo | €0~ Fallo Cycle Switch: . _

de mando y se guarda y visualiza el error ocurrido. L S Ninguna sefial desde el interruptor de ciclos durante el tiempo de marcha de bomba.

La causa del error puede leerse en el visualizador

LED de siete segmentos. Esto facilita

considerablemente el diagnéstico de errores, pero -0 ¢ Error Low Level: . _ o o

supone una supervision de sistema activada. :-. ' Se ha quedado por debajo del nivel de relleno minimo en el deposito de reserva.

- Se para el desarrollo funcional.

10.2 Borrar mensaje de errror

Todos los mensajes de fallos se pueden reconocer
y borrar con esta tecla €. Durante el funciona-
miento con temporizador esto se puede efectuar
también con un pulsador externo conectado.

Antes de borrar el mensaje de fallo,
9 localizar y subsanar el error. Por los

dafios que se produzcan debido al
funcionamiento del vehiculo sin lubricacion
responde el usuario.

El tiempo durante el cual el equipo de mando
y la motobomba fueron operados sin lubrica-
cion se guarda de forma indeleble en la memo-
ria EEPROM como horas de fallo FH.
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Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

10.3 Funcionamiento de bloqueo

0 El funcionamiento de bloqueo es la Si el tiempo de reposo tPA es inferior

reaccion del equipo de mando a la sefial a 15 min., el reposo de bloqueo blo

faltante del interruptor de ciclos. equivale a este valor.

10.4 Sefal retardada desde el interruptor de

ciclos
Ninguna sefial desde el interruptor de ciclos durante ——
el tiempo de marcha de bomba — interrupcién p.f:.“‘?"m = )
funcionamiento normal i ' i U I ] ] 0w}
Inicio reposo de bloqueo 15 min con exploracion del -
interruptor de ciclos csS
Sefial desde el interruptor de ciclos durante el primer ——
reposo de bloqueo — interrupcidén funciona- J| o _ _ _
! P e [ . COsr o
miento de bloqueo i i i S D] 0w} (gl B d il |
Reposo se continta hasta el final del tiempo de reposo >
regular previamente ajustado cs —l
Senial desde el interruptor de ciclos durante el 2° —
tiempo de marcha de bomba —interrupcion S, _ __ _ _

- . 3 [ ] [ Ll Loy o
funcionamiento de bloqueo ] U SN DD S0m N i SUSURY [ oed S S o
Inicio del tiempo de reposo regular previamente cs
ajustado —l
Sefial desde el interruptor de ciclos durante el 2° .— o
reposo de bloqueo — interrupcidn funciona- e

miento de bloqueo
Reposo se continlia hasta el final del tiempo de reposo

!”ﬂ
[«
e
-
3
.
-
0
.. -
-
I
OO
Nt
!
.l
-
X
l. -
-
I
> -
Y
-
<
N
-
i
-
<l

regular previamente ajustado cS _l

Si ocurre una sefial desde el interruptor de ciclos y— i

durante el 3er tiempo de marcha de bomba — o P ‘0 e 0 e e 0
interrupcion funcionamiento de bloqueo ﬂ S | ouo | Cow b0 g SR ot B =

[
[y
Inicio del tiempo de reposo regular previamente
ajustado cS —l
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10.5 Seiial faltante desde el interruptor
de ciclos

Tres tiempos de marcha de bomba y dos reposos
de blogueo sin sefial desde el interruptor de
ciclos — interrupciéon funcionamiento de
bloqueo, disparo de mensaje de fallo

Visualizacion de ~ PAUSE

aparato: gl Dl e L
) | 0| - conmcr

b4 min/Imp

(4 ] v [s= NS

cs Ps

|
m-muu
]

VOGEL|

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

Aparato Visualizacion en el equipo de mando
. e et | e " e
ﬂi o S| S b Ow ) Ce

CS

9 Localizar y subsanar causa del error

10.6 Sefial faltante desde el interruptor
Si durante el tiempo de marcha de
bomba tCO o cCO no se produce

de presion
ninguna sefal desde el interruptor de
presion, se para el desarrollo funcional normal

al final del tiempo de marcha de bombay se
dispara un mensaje de fallo.

Visualizacion de  PAUSE
: C e e
aparato: ' ] = | - conmc

= min/Imp

Ca v = I

Cs Ps

m;;v».utr

VOGEL]|

10.7 Memorizacion de los tiempos de fallo

Contador de estado de fallo

Se suma en horas el tiempo que pasa desde la ocurrencia del
mensaje de fallo hasta su reconocimiento. Después del
reconocimiento, este valor se transfiere automaticamente al
contador de horas de fallo.

Contador de horas de fallo

En el contador de horas de fallo se suman todos los tiempos
de estado de fallo ocurridos durante el funcionamiento. El estado
de contador actual se puede leer en el modo de visualizacion
después de llamar el parametro Fh en dos bloques de tres cifras
cada uno (véase Cap. 6 pasos 12 - 14).

La capacidad de visualizacion méxima del contador es de
99999,9 horas. El intervalo mas pequefo que se puede
memorizar es de 0,1 horas = 6 minutos.

La memoria no se puede borrar.
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11. Mantenimiento y

reparacion

Los siguientes trabajos de mantenimiento y
supervision deben efectuarse regularmente:

O

inspeccién del nivel de relleno en el depdsito
de lubricante,

control regular de la hermeticidad de los
componentes del sistema,

inspeccion visual del estado de lubricacion de
los cojinetes,

El funcionamiento basico del equipo de mando
y de los componentes del sistema puede
comprobarse mediante el disparo de una
lubricacion intermedia.

En caso de mensajes de fallo se deben controlar
las conexiones eléctricas.

Fusibles defectuosos tienen que sustituirse por
fusibles idénticos

Todos los demas trabajos deben ser
efectuados por el Servicio Vogel
autorizado

12. Datos técnicos

Instrucciones generales para el manejo Equipo de mando universal IG502-E

n° de pedido

Tensién nominal Uy

Tipo de proteccién

Carga max. salida M

Salida SL

Retencion de datos
Temperatura de trabajo
Temperatura de almacenaje
Directivas CE

Fusible max.

Dimensiones LaxAnxAl
Tiempos de reposo programables
Tiempos de marcha de bomba
programables

Impulsos programables

Memoria de horas de funcionamiento

Memoria de horas de fallo

IG502-E+912 (12 V DC) o 1G502-E+924 (24 V DC)

DC:12V 624V

IP 20, DIN 40050 / enchufe IP 00
5Aa24V 5Aal2V

4 W

ilimitada

- 25 °C hasta +75 °C

- 40 °C hasta +75 °C
89/336/CEy95/54/CE
5A

138 x 65 x 40

0,1 hhasta 99,9 h

0,1 min hasta 99,9 min
1 hasta 999

0 hasta 99999,9 h

0 hasta 99999,9 h
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Modelos anteriores a sustituir
13. Anexo Tabla Datos de programacion para el IG502-E
Tipo de sistema de lubricacién centralizado Programar en el IG502-E
Grasa fluida con KFU... Grasa con KFG Tiempo de reposo Tiempo de marcha Supervision
de bomba
Equipo de mando Con interrupt Sin interruptor Con interrupt Sin interruptor Pause Valor Contact Valor PS CS OFF Pagina
a sustituir or de presion de presién or de ciclos de ciclos
IG4 33-5-51 ° tPA *) h tCO 2,6 minuto . 12
1G433-5-51/S2 ° tPA *) h tCO 2,6 minuto d 21
IG433-5-51/S6 ° tPA *) h tCO 18 minuto d 21
1G433-5-51/S7 ° tPA *) h tCO 2,6 minuto o 21,22
1G472-11 okx tPA *) h tCO il * 6
1G472-22 b tPA *) h tCO il * 10
1G472-22/S1 b tPA *) h tCO il d 21,22
1G472-33 o cPA *) impulso tCO il o 21,22
1G472-33/S1 ° cPA *) impulso tCO il o 21,22
1G471-21 okx tPA *) h tCO *) minuto d 4
IG471-21/S1 okx tPA *) h tCO *) minuto d 21
IG471-21/S2 okx tPA *) h tCO *) minuto d 21
1G434-1 d tPA *) h tCO *) minuto ° 8
1G434-3 ° cPA *) impulso tCO *) minuto ° 21
1G434-5 ° tPA *) h tCO 3 minuto o 21,22
1G434-6 ° cPA *) impulso tCO 3 minuto . 21,22
1G434-8 b tPA *) h tCO *) minuto o 21,22
Al cambiar un equipo de mando con entrada negativa del interruptor de ciclos, tal como 1G434-2, 1G434-4 6 IG472-11, se debe poner el polo negativo del interruptor
de ciclos al contacto positivo.
*)  Aplicar los ajustes especificos de sistema del equipo a sustituir.
**) El contacto 30 se suprime y tiene que eliminarse en el enchufe de conexion.
***) Hay que averiguar el tiempo de un ciclo de lubricatién y ajustarlo como valor de tiempo de marcha de bomba.




